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Abstract
Harmless treatment of livestock and poultry is the key to blocking diseases, preventing and controlling public health risks, and 
protecting the ecological environment. Disinfection management is the core prevention and control method throughout the entire 
process, which directly determines the treatment effect and biological safety level. This article combines relevant standards to 
elaborate on their significance, sorts out the core content and technical requirements of disinfection, analyzes prominent issues such 
as systems, technology, and personnel literacy, and proposes optimization strategies to provide reference guidance for owners to 
standardize disinfection, strengthen prevention and control, and promote high-quality industrial development.
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摘　要

畜禽无害化处理是阻断疫病、防控公共卫生风险、保护生态环境的关键，消毒管理是其全流程核心防控手段，直接决定处
理效果与生物安全水平。本文结合相关标准，阐述其重要意义，梳理消毒核心内容与技术要求，分析制度、技术、人员素
养等突出问题，并提出优化对策，为业主规范消毒、强化防控、推动产业高质量发展提供参考指引。
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1 引言

我国作为全球最大畜禽养殖国，每年产生超 4000 万 t

病死畜禽，约占全国肉类年总产量的 15%[2]。畜禽无害化

处理场是集中处置病死畜禽的核心场所，承担着灭除病原、

防范疫病扩散的重要职责，是畜牧业生物安全防控的关键节

点。消毒管理贯穿处理全流程，是阻断重大动物疫病传播、

落实“三化”原则的核心保障 [2]。

当前，畜禽养殖规模化提升使病死畜禽产生量集中，

无害化处理场生物安全压力加大，部分场点存在消毒不规范

等问题，易引发疫病扩散风险。因此，规范消毒管理、优化

技术方案，对提升无害化处理水平、防范生物安全风险具有

重要现实意义，本文结合标准与实践对此进行探讨。

2 畜禽无害化处理场消毒管理的核心内容与
技术要求

畜禽无害化处理场的消毒管理需遵循“及时处理、封

闭运行、彻底灭源、风险可控”的原则，构建覆盖全流程、

全方位、全要素的消毒体系，明确消毒范围、方法、频次及

技术参数，确保消毒效果达标 [3]。结合《病死动物无害化

处理技术规范》《畜牧病死动物无害化处理全过程生物安全

防控技术规范》等相关标准，其核心内容与技术要求主要包

括以下几个方面。

2.1 消毒范围全覆盖
消毒范围需覆盖无害化处理场所有可能被病原微生物

污染的区域、设备、物品及人员、车辆，重点包括以下 4 类

区域和对象：

2.1.1 接收与暂存区域

包括病死畜禽接收台、称量设备、暂存冷库（或暂存间）、
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装卸场地等。该区域是病原微生物进入处理场的首要环节，

需严格落实每日消毒与终末消毒制度，暂存冷库温度应控制

在 4℃以下，清空后需立即进行彻底消毒 [3]。

2.1.2 处理作业区域
包括焚烧车间、化制车间、发酵车间、破碎车间等核心

作业区域，以及处理设备（焚烧炉、化制罐、发酵罐、破碎机等）。

该区域病原微生物浓度高、污染风险大，需根据处理工艺特点，

落实作业前、作业中、作业后的常态化消毒，重点清理设备

内壁、作业台面的残留物，避免病原微生物残留 [1]。

2.1.3 辅助区域
包括污水处理区、废弃物存放区、消毒通道、更衣室、

休息室、办公区等。污水处理区需对污水、污泥进行消毒处

理，确保达标排放；废弃物存放区需对暂存的焚烧飞灰、处

理残渣等进行消毒覆盖；消毒通道需实现人员、车辆的强制

消毒 [3]。

2.1.4 人员与车辆
包括进场作业人员、管理人员、运输车辆（病死畜禽

运输车辆、产物运输车辆）、场内作业车辆等。人员需经过

消毒通道进行全身消毒，车辆需对车身、车厢、车轮等进行

全方位消毒，严防交叉污染 [4]。

2.2 消毒方法与技术规范
结合畜禽无害化处理场的污染特点，消毒方法主要分

为物理消毒、化学消毒和生物消毒三类，需根据消毒对象、

污染程度及处理工艺，科学选择适配的消毒方法，明确技术

参数，确保消毒效果。

2.2.1 物理消毒
物理消毒主要用于设备、场地、物品的表面消毒，核心

方法包括高温灭菌、紫外线照射、高压冲洗等。高温灭菌适

用于化制设备、工具等，如化制工艺中控制处理物中心温度

≥135℃、压力 ≥0.3MPa（绝对压力）、处理时间 ≥30min，

可实现病原微生物彻底灭活 [1]；紫外线照射适用于更衣室、

休息室、办公区等密闭空间，照射时间不少于 30min，需定

期清理紫外线灯管，确保照射强度达标；高压冲洗适用于场

地、设备表面的残留物清理，配合消毒剂使用可提升消毒效

果，冲洗压力不低于 0.8MPa，确保无死角、无残留 [3]。地

方洗消规范对高压冲洗、紫外线照射等物理消毒的操作细节

进一步细化，可作为场地消毒的重要参考 [10]。

2.2.2 化学消毒
化学消毒无害化处理场应用最广泛的消毒方式，适用

于场地、设备、车辆、人员等各类对象，核心是选择高效、

低毒、低残留、环保的消毒剂，严格按照配比浓度使用。常

用消毒剂包括过氧乙酸、二氧化氯、次氯酸钠等，其中过氧

乙酸浓度为 0.3%~0.5%，适用于场地、设备消毒；二氧化氯

浓度为 500mg/L~1000mg/L，适用于污水、污泥消毒；次氯

酸钠浓度为 1%~2%，适用于车辆、人员手部消毒 [3]。消毒

方式包括喷洒、擦拭、浸泡等，喷洒需确保均匀覆盖，无遗

漏，作用时间不少于 30min；浸泡适用于工具、衣物等，浸

泡时间不少于 60min。需注意不同消毒剂不可随意混合使用，

避免产生有毒有害气体，同时做好消毒剂的储存管理，防止 

失效 [4]。

2.2.3 生物消毒
生物消毒主要用于污水处理、废弃物发酵等环节，利

用微生物的代谢作用分解病原微生物，实现消毒与资源化利

用结合。如采用复合菌剂（芽孢杆菌、酵母菌等）对病死畜

禽发酵处理，控制发酵堆体内部温度升至 55℃以上并持续

至少 7 天，或达到 65℃以上并持续至少 3 天，可有效杀灭

病原微生物 [3]；污水处理中采用生物接触氧化法，利用微

生物降解污水中的病原微生物和污染物，配合化学消毒可实

现污水达标排放 [2]。

2.3 消毒频次与流程规范
消毒频次需根据消毒对象的污染风险等级确定，核心

流程需遵循“清理—冲洗—消毒—干燥—验证”的闭环管理，

确保消毒效果可追溯、可验证。

2.3.1 日常消毒
接收台、装卸场地、作业台面等高频接触区域，每日

消毒不少于 2 次；暂存冷库（暂存间）、处理设备表面，每

日消毒 1 次；更衣室、消毒通道、办公区等，每日消毒 1 次；

场内道路、污水处理区，每日消毒 1 次 [3]。

2.3.2 临时消毒
病死畜禽接收后，立即对接收台、装卸工具、运输车辆

进行消毒；处理作业结束后，立即对作业区域、设备进行彻

底消毒；发现疑似染疫病死畜禽时，立即对相关区域、设备、

人员进行全面消毒，暂停相关作业，启动应急处置流程 [4]。

2.3.3 终末消毒
暂存冷库（暂存间）清空后、处理车间停产检修前、

发生疫病疫情后，需对相关区域、设备、物品进行全面终末

消毒，消毒后关闭区域，静置 24h 以上，经效果验证合格后

方可恢复作业 [3]。

2.3.4 消毒流程
所有消毒作业需先清理表面残留物、污物，再用高压

清水冲洗干净，待表面干燥后，采用适配的消毒方法进行消

毒，确保消毒药剂与消毒对象充分接触，达到规定作用时间

后，对易残留的设备、物品用清水冲洗干净，干燥后投入使

用，全程做好记录 [3]。

2.4 消毒效果验证与监测
消毒效果验证是确保消毒工作有效的关键，需建立常

态化监测机制，定期对消毒后的区域、设备、物品进行抽样

检测，确保病原微生物存活率低于 0.001%[2]。监测指标主

要包括细菌总数、大肠菌群、特定病原微生物（如非洲猪瘟

病毒、禽流感病毒）等，监测方法参照 GB16548《病害动

物和病害动物产品生物安全处理规程》等相关标准执行 [1]。

监测频次为每月至少1次，重点区域（接收区、处理车间）
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每月监测 2 次；发生疫病疫情后，增加监测频次，每周至少

1 次，直至疫情解除。对监测不合格的区域、设备，需立即

停止使用，重新进行消毒处理，再次监测合格后方可恢复使

用，同时分析不合格原因，优化消毒方案 [3]。此外，可采

用 ATP 生物荧光检测法进行快速验证，合格阈值应低于相

对光单位（RLU）预设值（如 200 RLU）[3]。相关调研显

示，我国部分地区无害化处理中心仍存在病原灭活不彻底的

问题，进一步凸显了常态化监测与规范消毒的重要性 [9]。

3 畜禽无害化处理场消毒管理存在的突出问题

近年来，我国畜禽无害化处理产业快速发展，消毒管

理水平逐步提升，但结合行业排查与实践调研发现，部分无

害化处理场仍存在诸多问题，制约了消毒效果与生物安全防

控水平，主要集中在以下 4 个方面。

3.1 消毒管理制度不完善，责任落实不到位
部分无害化处理场未结合自身焚烧、化制等处理工艺

制定针对性消毒制度，存在消毒范围、方法、频次不明确等

问题；部分场点制度流于形式，未建立责任分工体系，消毒

工作无人管、无人抓、无人查。此外，消毒记录制度不完善，

消毒时间、方法、消毒剂配比等信息记录不完整，无法实现

可追溯，疫病传播或消毒不合格时难以排查原因。

3.2 消毒技术应用不规范，效果难以保障
一是消毒剂选择不合理，盲目选用低价低效产品或未

适配消毒对象；二是配比不规范，浓度过高易造成环境残留、

设备腐蚀，过低则无法达到消毒效果；三是操作不规范，喷

洒不均、存在死角，未按规范流程操作，导致病原残留；四

是消毒设备老化维护不到位，无法满足技术要求。此外，部

分传统处理模式配套消毒措施不完善，加剧污染风险。

3.3 人员素养不足，消毒操作水平偏低
消毒人员多为临时聘用，缺乏系统专业培训，不了解

消毒原理、技术规范及生物安全知识，操作不熟练。部分人

员责任意识薄弱，存在敷衍操作、违规作业、记录不完整等

问题，降低消毒有效性。同时，缺乏定期复训机制，人员专

业能力无法更新，难以适配新型消毒技术与防控要求。

3.4 监督管理与应急处置薄弱
内部监督缺失，多数场点未建立监督小组，未定期检

查整改消毒不规范等问题；外部监管力量不足，检查频次低、

不细致，难以发现潜在隐患。应急处置能力薄弱，未制定应

急方案，缺乏应急物资储备，疫情或消毒不合格时无法快速

启动应急消毒。此外，未建立消毒效果异常溯源机制，监测

不合格时难以及时排查整改。

4 优化畜禽无害化处理场消毒管理的对策建议

针对当前畜禽无害化处理场消毒管理存在的问题，结

合行业标准与实践经验，从制度完善、技术优化、人员培训、

监督强化、应急提升等方面，提出以下优化对策，推动消毒

管理规范化、标准化、科学化发展。

4.1 完善消毒管理制度，压实主体责任
制定针对性消毒管理制度。结合处理场焚烧、化制等

工艺、规模及污染特点，参照相关国家、地方标准，明确消

毒范围、方法、频次等内容，优化消毒流程，提升制度可操

作性。

健全责任分工体系。明确场长为第一责任人，划分各

岗位消毒职责，将消毒工作纳入绩效考核，实行奖惩机制，

确保责任落实到人、到岗。

完善消毒记录与追溯体系。建立完整消毒台账，详细

记录消毒相关信息，台账保存不少于 2 年；依托数字技术，

实现处理全流程溯源。

4.2 优化消毒技术方案，提升消毒效果
科学选择消毒剂根据消毒对象和污染程度，选用高效、

低毒、环保的合格消毒剂，按区域精准选用，定期更换种类

避免病原产生抗药性。

规范消毒操作流程。严格遵循“清理—冲洗—消毒—

干燥—验证”闭环流程，针对不同对象优化消毒方法，严格

控制各项消毒技术参数。

加强消毒设备维护。定期检查、维护、校准消毒设备，

及时更换老化部件，推广智能消毒设备，提升消毒效率与规

范性。

4.3 强化人员培训，提升专业素养
开展系统培训。定期组织人员开展消毒原理、技术规

范等内容培训，邀请专家指导，新入职人员考核合格后方可

上岗。

建立定期复训机制。每半年开展一次复训，更新培训

内容，通过岗位练兵等活动，提升人员责任意识与操作水平。

加强个人防护。要求作业人员规范穿戴防护用品，作

业后及时消毒，定期开展健康监测。

4.4 强化监督管理，健全应急处置机制
完善内部监督检查。建立监督小组，定期检查消毒流程、

记录等，对问题限期整改，将消毒效果监测纳入检查范围。

强化外部监管。监管部门加大检查力度，细化内容、

增加频次，依法处罚违规场点，将消毒管理纳入信用评价，

倒逼主体责任落实。

健全应急处置机制。制定应急消毒方案，储备充足应

急物资，定期开展应急演练，突发情况时快速启动应急消毒，

阻断病原传播。

5 结论

当前，我国畜禽无害化处理场消毒管理存在制度不完

善、技术不规范、人员素养不足、监督应急薄弱等问题，制

约了无害化处理质量的提升。通过完善消毒管理制度、优化

消毒技术方案、强化人员培训、健全监督应急机制、推动技

术创新，可有效提升消毒管理水平，实现消毒工作的规范化、

标准化、科学化，助力畜牧业绿色可持续发展，筑牢公共卫
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生安全防线。
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